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Caracterizacion tecnomorfologica de
la industria litica del complejo inferior
de Ambrona

JOAQUIN PANERA GALLEGO*

RESUMEN

La industria achelense correspondiente al Complejo Inferior de Ambrona,
atribuida al Pleistoceno medio, se sitGa en la érbita de la de Aridos, La Maya |1,
El Sartalejo y Torralba. Mediante su caracterizacion tecnomorfolégica y su con-
textualizacion en el Paleolitico inferior de la Peninsula Ibérica, pretendemos pa-
liar la carencia originada por la falta de trabajos en profundidad sobre su estudio.
ABSTRACT

The Acheulian industry of «The Lower Complex» in Ambrona, appointed
to the Middle Pleistocene, is situated in the orbit of Aridos, La Maya Il, El
Sartalejo and Torralba. We propose palliate the lacks, originated for the
non-existence of jobs about his study, by his technomorphological analysis
in the Lower Paleolithic of the Iberian Peninsula.
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. INTRODUCCION

El yacimiento paleolitico de Ambrona, ligado tradicionalmente al de
Torralba, ha generado abundante bibliografia desde su descubrimiento a

' Departamento de prehistoria 8 H? Antigua de la UNED. Senda del Rey, s/n. 28040. Madrid.
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principios de siglo, y sobre todo después de 1961 momento en el que
Howell retoma las investigaciones. Pese al largo periodo transcurrido desde
que este autor y Freeman concluyeran sus trabajos en 1983, no se ha pu-
blicado ningun estudio en profundidad sobre su industria litica. Las alusiones
al respecto se limitan a simples clasificaciones tipologicas en las que no se
considera el aspecto tecnolégico, las referencias estratigraficas se ignoran
y la distribucién espacial se trata someramente. El objetivo de este estudio
es caracterizar tecnomorfolégicamente la industria litica del Complejo
Inferior de Ambrona, y enmarcarla en el Achelense de la Peninsula Ibérica.

A principios de esta década y ante la escasa informacion cientifica disponi-
ble para la interpretacién de los depésitos pleistocenos con industria y fauna de
Torralba y Ambrona, D. Manuel Santonja Gémez y D. Alfredo Pérez Gonzdlez,
junto con un nutrido equipo multidisciplinar, reanudan los trabajos en estos im-
portantes yacimientos™. Una de las primeras labores a efectuar consiste en ob-
tener la maxima informacién posible de las intervenciones precedentes. En
este marco se inscribe este estudio, no constituyendo un trabajo aislado, sino
gue es un eslabén mas de los diferentes andlisis a los que se esta sometiendo
al yacimiento para poder interpretarlo lo mas acertadamente posible.

2. MARCO GEOGRAFICO

El yacimiento se sitia en el Sistema Ibérico, en el extremo SE de la
provincia de Soria (41°9'9” N y 2°29'48” E, hoja de Maranchén N.° 462 del
mapa geoldgico de Espana 1:50000), y en la divisoria de tres importantes
cuencas hidrograficas: la del Duero al norte con el rio Bordecorex, la del
Ebro al sureste con el Jalén, en el que desemboca el rio Ambrona-
Mansegal (drena en la actualidad el valle donde se ubican Torralba y
Ambrona), y la del Tajo al suroeste con el Henares. Se halla en la deno-
minada Loma de los Huesos, a una altura de 1.140 m. sobre el nivel del
mar y 40-43 m. sobre el valle excavado por el Ambrona-Mansegal.

3. MARCO ESTATRIGRAFICO

Ambrona presenta dos unidades bien diferenciadas geoldgica, cuitural
y cronolégicamente, denominadas Complejo Inferior y Complejo Superior.

ok

Estos trabajos se inscriben dentro del proyecto: «Los suelos de ocupacién en el
Pleistoceno medio peninsular: Ambrona, Torralba, Cuesta de la Bajada y Aridos» (proyecto
n? 813 93-0867 de fa DGICTY).
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En este trabajo analizamos la industria litica del Complejo Inferior docu-
mentada entre 1962 y 1983, y depositada en los museos Arqueoldgico
Nacional y Numantino de Soria. A lo largo de este dilatado periodo los
responsables de estas intervenciones utilizaron diferentes secuencias es-
tatigraficas, en base a las que registraron la unidad en Ia sigla de los utiles
liticos. La mayor parte de la industria litica se ajusta a la secuencia que
Butzer publica en 1965, y que no difiere notablemente de las otras emple-
adas (Howell 1965; Biberson 1964), por lo que es relativamente sencillo
ofrecer un marco estatigrafico comin bajo el que desarrollar este estudio.
Lo ideal seria seguir los criterios estatigraficos ofrecidos por Butzer «re-
cientemente» (Howell et alli 1995), ya que recogen la Ultima hipotesis
sobre los depoésitos pleistocenos de Ambrona, pero la industria se registré
siguiendo los criterios precedentes, y correlacionar ambos es imposible.
Ante estas circunstancias optamos por seguir la secuencia estatigrafica
ofrecida por Butzer en 1965.

Espesores méax. (cm.)
Unidades Facles Torralba | Ambrona
Formacién Sahuco
Il c Aluvién fino oscuro 80
b Aluvién basto marrén 70
ta Coluvién rojizo 125
le Arenas amarillentas 10
Id Coluvién rojizo 55
lc Aluvién rojizo 60
b Coluvién rojizo 30
la Detritos crioclasicos 20
Suelo de Ambrona (terra fusca)
Horizonte B 160 150
Horizonte C 10 35
Horizonte Ca 10-20 10-60
Formacién Torralba
Vd Aluvién basto rojizo } 95
Ve Aluvién fino rojizo 165 85
Vb Gravas C 60
Va Marga arenosa 90
Vb Margas gris } 150 200
IVa Marl with channel beds 220
b Gravas B 15
M a Coluvio gris superior 80 80
lid Marga parduzca 90 150
e Coluvio gris inferior 100 ?
Ilb Gravas A 30 60
la Arenas grises y arenosas 70 400
| coluvio rojo +400

Tabla 1. Estatigrafia de Ambrona publicada por Butzer en 1965 (pag. 1.719).
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Butzer (1965) paraleliza los depdsitos pleistocenos del yacimiento de
. Torralba con los de Ambrona, y los divide en dos Formaciones: Formacién
Torralba, que afecta a ambos sitios, y Formaciéon Sahuco, que sé6lo esta
presente en Torralba (tabla 1). El Complejo Inferior se compone de las
unidades I, lil y IV de la Formacién Torralba, y el Superior de la V.

4. MARCO METODOLOGICO

A través del estudio de la industria litica intentamos caracterizar una parte
de la tecnologia de los grupos humanos que ocuparon o merodearon en tomo
a Ambrona. Basamos su caracterizacién tecnomorfogélica en la identificacion
de las cadenas operativas liticas, para lo que recogemos la filosofia de Boéda.
Este autor defiende que en Europa durante el Paleolitico inferior y medio se
suceden y cohesionan numerosas cadenas operativas. Ante esta diversidad
es imprescindible simplificar este concepto para que su utilizacién sea factible
y rentable cientificamente en estos periodos: las cadenas operativas {c.0.)
pueden ser agrupadas bajo dos grandes principios: débitage y fagconnage.

— Faconnage. Implica la adecuacion de un volumen de materia prima
concreto a una forma predeterminada, mediante la aproximacién pro-
gresiva a dicha forma: c.o. de cantos trabajados, c.o. bifaciales, etc.

— Débitage. Se define como el fraccionamiento de un volumen de ma-
teria prima, a través de una panoplia de métodos especificos, en di-
ferentes unidades de formas y volimenes que son obtenidas en se-
ries diferenciadas o estandarizadas: c.o. levallois, c.o. discoide, efc.

En base a estos dos principios distinguimos entre cadenas operativas de
débitage (c.0.d.) y de fagonnage (c.0.f.). Ciertas piezas participan de las
dos cadenas operativas: nucleos y productos retocados, hendedores, bifa-
ces sobre lasca, etc. Son encuadrados y estudiados dentro de lo que de-
nominamos c¢.0. mixtas (c.0.m.), en tanto en cuanto se han obtenido me-
diante la aplicacion del principio de débitage, pero su volumen ha sido
adecuado posteriormente, participando por tanto del principio de fagonnage.
En el caso de los hendedores o bifaces sobre lasca, creemos oportuno su
estudio dentro de las cadenas operativas de fagonnage, considerando que,
salvo excepciones, prima sobre manera la adecuacion del volumen sobre la
obtencién del soporte, es decir la c.o.f. sobre la c.0.d.

— Cadenas operativas de débitage. Estan compuestas por nucleos y
productos, entre los Ultimos se sitlan lascas, debris y chunks. Mediante
los nicleos podemos identificar ciertos grupos de cadenas operativas,
mientras que en funcién de los productos raramente lo podemos hacer

108



Caracterizacion tecnomorfolégica de la industria litica del complejo inferior...

(tabla 2). Basamos la diferenciacién de estas c.0. en la clasificacién de
nucleos de Santonja (1984a; 1986), modificada por los criterios estableci-
dos por Boéda para los nucleos discoides y levallois (Boéda 1986; 1988;
1990; 1993; Boéda et al. 1990).

C.0.D. Nucleos Productos
Muy elementales Grupo | Irreconocibles
Elementales Grupo I} Irreconocibles
Piramidales Grupo 1l Irreconocibles
Multifaciales Grupo IV Irreconocibles
Bifaciales Grupo V Irreconocibles
Discoides Grupo Vi Lascas discoides
Levallois preferenciales Grupo VII A Lascas levallois preferenciales
Levallois recurrentes Grupo VII B Lascas levallois recurrentes
Kombewa Grupo VI Lascas kombewa

Tabla 2. Composicion de las c.o.d.

— Cadenas operativas de fagonnage. Sélo es posible su diferen-
ciacion a través de los elementos formatizados (excepto en el caso de
las lascas de avivado de bifaz). En funcién de éstos diferenciamos
entre c.o. bifaciales, de hendedores, triédricas, y de cantos trabajados
(tabla 3).

C.O.F. Productos
Bifaciales Lascas de avivado de Bifaz
De hendedores {rreconocibles
Triédricas Irreconocibles
De Cantos Trabajados Irreconocibles

Tabla 3. Composicion de las c.o.m.

— Cadenas operativas mixtas. Agrupan las piezas consideradas en la
clasificacion de Bordes, excluyendo los tipos que no pertenezcan a las ca-
denas operativas de débitage (cantos trabajados), y los que no estan re-
tocados (lascas levallois no retocadas). Las dividimos en los grupos clasi-
cos (tabla 4).
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C.O.F. Productos

Puntas musterienses
Limaces

Raederas simples
Raederas dobles
Raederas convergentes
Raederas desviadas
Raederas transversales
Raederas sobre cara plana
Raederas bifaciales
Raederas alternas

Grupo |1

Raspadores
Buriles
Perforadores
Cuchillos de dorso

Grupo [l

Denticulados

Grupo IV Puntas, de Tayac

Raclettes

Lascas truncadas
Becs

Grupo Escotaduras simples
Otros Escotaduras retocadas
Hachoir

Rabot

Diversos

Fragmentos de utiles

Tabla 4. Composicion de las ¢.o.m.

5. CARACTERIZACION TECNOMORFOLOGICA

Analizamos la industria litica correspondiente a las campanas realizadas
por Howell y Freeman (1962, 1963, 1973, 1980 y 1981), con referencias es-
tratigraficas claras, y depositada en el Museo Arqueoldgico Nacional, M.
Numantino de Soria y M. de Ambrona. Esta compuesta por 1276 piezas
que se distribuyen estratigraficamente de forma muy desigual (tabia 5).

Total %
ull 91 7.1
Ui 839 65,7
uliv 346 271
Total 1276 100

Tabla 5. Distribucion estratigrafica de la industria litica del complejo inferior.
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5.1. Unidad Il
5.1.1. Introduccion

Esta Unidad implica una realidad estratigrafica compleja, ya que esta
compuesta por tres niveles que corresponden a ambientes sedimentarios
muy diferentes (Butzer 1965): arenas grises o Ila (potencia maxima de
400 cm), gravas A o llb (60 cm) y marga parduzca o lld (150 cm).
Considerando estos precedentes incluimos en U Ii 91 piezas liticas, que
comparten su adscripcion a uno de los niveles mencionados, y que se si-
tuan topograficamente entre el Keuper trisico y la U llIl. Partiendo de
estas premisas, la Unica alternativa para el estudio y caracterizacion tec-
nomorfolégica de ésta industria es tratarla como si fuera una unidad.

Categorias Total %

Nucleos 8 8,8

Lascas 41 45

Debris 3 3,3

Chunks 10 11

Total c.o.d. 62 68,1

Utiles 21 23,1

Total c.o.m. 21 23,1

Bifaces 6 6,6

Hendedores 1 1,1

Triedros 0 0

C.T. 0 0

Total c.o.f. 7 7,7 ES § ._g % é % ‘%’; g 5 g

Percutores 1 1,1 3 5 8 5 ° & 8 ¢ 3
c Q

Total 91 100 2 e

Tabla 6. Distribucion de las Fig. 1. U ll: distribucion porcentual

categorias de U VII. de las categorias.

La Unidad Il cuenta con 91 piezas de las que 62 (68,1%) pueden integrar-
se dentro de cadenas operativas de débitage, 21 (23,1%) de c.o. mixtas, y 9
(9,9%) de c.o. de fagonnage. También se ha documentado dos percutores, de
los que uno presenta caracter de ntcleo. En la tabla 6 y figura 1 incluimos la
distribucion de la industria de la Unidad II por categorias caracteristicas '. En

' Ndcleos, lascas y chunks retocados se incluyen sélo en la categoria utensilios, la pieza nu-
cleo/percutor se considera con los niicleos.
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las materias primas predomina considerablemente la cuarcita 2 sobre el silex
(fig. 2). La unica alteracion registrada ha sido un ligero redondeamiento de
las aristas de la industria (fig. 3) 3, y desilicificacién en dos piezas de silex.

R0-24,2%

Cu 62,6% (22)

(57

Ca5,5%

® R2-2,2%

@

si3t,g% R1-725%
(29) (66)

Fig. 2. U Ii: distribucion de las materias primas Fig. 3. U ll: rodamiento de la muestra.

5.1.2. Cadenas operativas de débitage (c.0.d.)

De las 62 piezas adscritas a estas c.0. mas de dos terceras partes
son lascas, seguidas de chunks, nicleos y debris respectivamente. La
cuarcita muestra indices muy superiores a los de la muestra general
(73,8%), debido al dominio de esta materia prima en ndcleos y chunks y
al hecho de no considerar las lascas retocadas, que son en mayor medi-
da de silex.

Ndcleos

Hemos identificado once, de los que tres estan retocados. Siete son
de cuarcita, tres de silex (dos discoides y uno sobre lasca) y uno de caliza.
Sus dimensiones medias son: 53x43x30 mm y 83 gr., y sus intervalos:
40/78 x 22/68 x 11/58 mm y 14/230 gr.

Queda patente el predominio de los métodos discoides en la obtencion
de lascas (tabla 7). Llama la atencion la inexistencia de nucleos levallois,
mientras que el conocimiento de esta «técnica» queda atestiguado por la
presencia de dos lascas levallois preferenciales. El grado de aprovecha-
miento es intenso, si consideramos que mas de la mitad de los nucleos

2 Cu: cuarcita, Si: silex, Ca: caliza, Qu: cuarzo.
3 RO: lados sin redondeamiento aparente; R1: ligero pero observable; R2: intenso.
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aparecen agotados. En la remocién se emple6 fundamentalmente el per-
cutor duro, aunque en ocasiones pudo haber sido de poco peso, o baja
densidad. De los once nicleos se obtuvieron un minimo de 87 lascas (62
de cuarcita, 23 de silex y 2 de caliza), que presentarian talones mayorita-
riamente lisos (73,8% frente al 17% de corticales y 9% diedros).

Grupo Total %
I {(muy elementales) 0 0
11 (elementales) 1 11,1
Il (piramidales) 2 22,2
IV («poliédricos») 0 0
V («bifaciales») 1 111
Vi (discoides) 4 444
Vi (levailois) 0 0
Vil (sobre lasca) 1 11,1
Total 9 100
IX (inclasificables) 1
Fragmentos 1
Total 1

Tabla 7. Distribucién de los nucleos por grupos.

Lascado

Hay 58 lascas (63,7% de la serie), de las que 17 (29,3%) estan retocadas
y 2 constituyen la extraccién preferencial de un nicleo levallois (Grupo VIl A).
La materia prima y el estado de la superficie del lascado cuentan con distri-
buciones similares a las descritas para la totalidad de la serie de esta unidad.
Veinte presentan algiin tipo de fractura (doce en un sélo lado, seis en dos, y
dos en mas de dos), habiéndose podido determinar las causas s6lo en una
pieza con doble rotura, ambas originadas por flexién. Sus dimensiones me-
dias son: 38x33x14 mm y sus intervalos: 17/58 x 9/79 x 3/31 mm.

Estan mayoritariamente descortezadas, aunque con un indice nada
despreciable de piezas de segundo orden (tabla 7), siendo la cuarcita la
materia prima mas «cortical». Se ha reconocido el taion en 40 piezas, y su
distribucion sugiere que no se ha producido una preparacion sistematica
de las superficies de percusion de los nucleos (tabla 7). El bulbo se ha po-
dido determinar en 49 casos, tratdndose mayoritariamente de bulbos poco
o nada marcados (tabla 7), lo que induce a pensar en la mayor utilizacién
del percutor de poco peso frente a los pesados.
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Cértex 4 (N=58) Talén (N=40) Bulbo (N=49)
Tipo | total % Tipo total % Tipo total %
1 6 10,3 | Liso 27 67,5 Marcados 15 30,6
2AG 1 1,7 | Cortical 9 225 Poco marcados 26 531
2A 10 17,2 | Diedro 3 7.5 No marcados 2 41
2B 3 52 | Facetadd 1 2,5 No reconocible 6 12,2
2C 2 3.4
3 36 62,1

Tabla 8. Distribucion del cértex, talén y bulbo en las lascas de la Unidad I.
5.1.8. Cadenas operativas mixtas (c.o.m.)

U Il cuenta con veintiuna piezas retocadas (23,1% de la serie), en las
gue hay un claro predominio del silex con 14 lascas (66,6%), 6 son de
cuarcita (28,6%), y una de caliza (4,8%). Sus dimensiones medias son -
62 x 47 x 18 mm, y sus intervalos: 34/119 x 17/96 x 6/31 mm.

Grupo Clasificacion Total %
Raederas simples 2 9,5
Raederas transversales 1 4,8
Raederas dobles 1 4,8
Raederas desviadas 1 4,8
GRUPO I Raederas sobre cara plana 2 9,5
Raedera simple+Escotadura 1 48
Afines a raederas 2 9,5
Total 10 47,6
GRUPO I Raspador+Escotaduras 1 4,8
Denticulados 4 19,0
GRUPO IV Fundas de Tayac 1 4.8
Total 5 23,8
Lascas retocadas 3 14,3
GRUPOQ OTROS Escotadura 1 4,8
Total 4 19,1
Fragmentos de utiles 1 4.8
Total 21 100

Tabla 9. Clasificacién de las c.o.m. de U II.

4 1-Anverso cubierto totalmente por cértex; 2AG-lascas de gajo de naranja; 2A-menos de un

tercio del anverso cubierto por cortex; 2B-entre 1/3 y 2/3; 2C-més de 2/3; 3-lascas acorticales.
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Los soportes utilizados son mayoritariamente lascas (17 lascas, 3 na-
cleos y un canto placa) que presentan dimensiones medias considerable-
mente superiores a las del lascado global (24x14x5 mm mas de media),
pero similar corticalidad y plataformas de percusién.

Tipolégicamente (tabia 8) hay un predominio claro del grupo I (62,9 de
indice esencial 5, i.e. en adelante), seguido del IV (23,8%; 23,5 de i.e.),
mientras el lll esta marginalmente representado (5,9 de i.e.). El retogque se
muestra preferentemente en un soélo lado (en 15 ocasiones, 71,5%; en
dos lados en seis, 28,6%), es mayoritariamente semiabrupto (38,5% de
los lados retocados, el 34,6% son abruptos y el 26,9% simples), altera li-
geramente la forma inicial del soporte, es normal respecto a su morfologia
(s6lo se ha registrado uno laminar), directo en cuanto a su direccion (de
los 27 lados sélo en cinco es inverso), y continuo conforme a su articula-
cion (sélo cuatro lados son discontinuos).

5.1.4. Cadenas operativas de fagonnage

Son siete piezas (7,7% de la serie) en las que no hay triedros o cantos
trabajados; y s6lo un hendedor (de cuarcita, del tipo Il y desarrollado sobre
una lasca de gajo de naranja), siendo los seis ejemplares restantes bifa-
ces. En la materia prima es significativo la total ausencia de silex, ya que
cinco son de cuarcita y dos de caliza.

Es la unidad con mayor porcentaje de bifaces (6,6%). Uno exhibe el
contorno reavivado por retoque. Todos han sido realizados a partir de
cantos globulares mediante la utilizaciéon de percutores duros, que se
emplearon exclusivamente en cuatro piezas y se alternaron en otras
dos con los elésticos. La talla es preferentemente amplia y proporcioné
siluetas equilibradas, aristas sinuosas o ligeramente sinuosas, y sec-
ciones longitudinales biconvexas asimétricas. Todos son espesos, y
s6lo uno puede clasificarse como parcial (tabla 9). Durante su formali-
zacion se produjeron mas de 104 lascas, de las que el 75% serian de
cuarcita y el 25% restante de caliza. Sus dimensiones medias son
124x73x45 mm y 410 gr. y sus intervalos: 108/153 x 49/80 x 28/55 mm
y 284/614 gr.

$ Aunque es aconsejable contar con un minimo nimero de cien utensifios para estimar con
fiabilidad éstos indices, los ofrecemos a modo complementario.
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Ui Siluetas Total %
Amigdaloides 3 33,3
Espesos Ovalares 2 33,3
Limandes 1 16,7
Total Espesos 5 83,3
Parciales Ovalares espesos 1 16,7
TOTAL 6 100

Tabla 10. Siluetas de los bifaces de U Ii.

5.1.5. Conclusiones

La composicién general de la industria deja patente que las cadenas
operativas se muestran claramente incompletas. La significacién de esta
situacién cobra mayor sentido si tenemos en cuenta la baja densidad es-.
pacial con la que se distribuye la industria de esta unidad (0,14 piezas
por m? como maximo), y su composicion general.

Aunque estan presentes todas las fases de las c.0. de débitage, sus
proporciones no son equilibradas: se han identificado un minimo de 87
negativos en los nlcleos mientras que sélo hay 58 lascas, los tres debris
documentados conforman una exigua cifra para una muestra como la pre-
sente, etc.

En las c.o. de fagonnage ni siquiera estan presentes todas las fases, no
habiéndose reconocido ni un sélo elemento derivado de la formatizacion
de sus productos. Si tenemos en cuenta que durante la produccién de bi-
faces se obtuvieron un minimo de 104 lascas, y las sumamos a los 87 ne-
gativos de los nucleos, queda mas patente, si cabe, la fragmentariedad
de la industria de U 1.

No obstante la pertenencia de la serie a una misma poblacién parece
evidente: las materias primas y talones estimados en los negativos de los
nucleos y los reales del lascado muestran porcentajes similares. Sin em-
bargo no podemos afirmar lo mismo con los de los bifaces, al menos res-
pecto a la materia prima.

Cabe considerar que la percusion se realizaria fundamentalmente con
percutores de piedra de peso y forma adecuados, sin emplear excesiva
energia en la misma, a juzgar por los bulbos y contrabulbos de lascas y
nucleos (equilibrados y no muy marcados generalmente), y por el escaso
numero de accidentes de talla registrado en el lascado.
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5.2. Unidad Il
5.2.1. Introduccién

La Unidad Ill responde a un panorama complejo de dificil interpreta-
cion geoldgica, al estar compuesta por diversos cuerpos sedimentarios.
Butzer (1965) distingue dos niveles estratigraficos que corresponden a
ambientes sedimentarios discordantes: «coluvio gris superior» o llla
(80 cm de espesor maximo), y «gravas b» o ilib (15 cm). Dada la ausencia
de informacion precisa acerca de la posicion estratigrafica de la industria
englobamos dentro de U lll 839 piezas, éstas pertenecen a una de las
unidades menciondas y estan diferenciadas de las de U Il o U IV, situan-
dose entre ambas.

Categorias Total % %

Nucleos 30 3,6

Lascas 428 51

Debris 80 9,5

Chunks 107 12,7

Total c.o.d. 645 76,9

Utiles 165 19,7

Total c.o.m. 165 19,7

Bifaces . 22 2,6

Hendedores 4 0,5

Triedros 0 0

C.T. 3 | 03 s 4 2 9 g 8 8 & & 3

Total c.o.f. 29 3,4 § 8 § E’ R % E § %
; 5 3

Percutores 0 0 z - © g 8

I

Tabla 11. Distribucion de las .
categorias de U Il Fig. 4. U liI: distribucién porcentual

de las categorfas.

Las cadenas operativas de débitage estan representadas en el 76,9%
de los casos (645), las mixtas en el 19,7% (165), y las de fagonnage en el
3,4% (29). Respecto a las materias primas la cuarcita, aunque sigue siendo
la méas abundante, pierde representatividad frente al silex (fig. 5); aparece
con indices muy bajos el cuarzo (Qu); y se han identificado opalos, liditas,
chert y al menos diez variedades de silex. En cuanto al estado de la super-
ficie cuatro piezas estdn patinadas (todas de silex); la muestra aparece li-
geramente rodada, al tratarse de un medio fluvial la causa de esta alteracion
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puede atribuirse a la dindmica del medio (fig. 6); y de las 366 piezas de
silex 34 estan desilicifadas en diferente grado (9,3%).

Cu 50,7%
(426)

R0-30,9%
Qu 0,7% , (256)
®) A

Ca 4,9°/n
(41)

R2-4,9%
(41)

R1-64,2%
(5316‘6:;’6% (532)

Fig. 5. U Ill: distribucidn de las materias primas Fig. 6. U Ill: rodamiento de la muestra.

5.2.2. Cadenas operativas de débitage

Las lascas comprenden dos terceras partes de la muestra, mientras
que los ntcleos disminuyen considerablemente respecto a U Il (4,6%), en
claro beneficio de los debris (12,4%). En las materias primas cabe desta-
car el incremento experimentado por la cuarcita frente al silex (56,2% y
39,1% respectivamente).

Nucleos

U (i cuenta con 36 nlcleos (4,3% de la serie ), 28 son identificables y
6 presentan retoque. Veintidés son de cuarcita (61%), trece de silex
(36%), y uno de caliza. Sus dimensiones medias son: 60 x 46 x 39 mm vy
135 gr., y sus intervalos: 27/98 x 22/79 x 8/52 mm y 8/425 gr.

Pese a que por tipos apreciamos una distribuciéon mas equitativa que
en U Il, continan predominando los sistema de remocién discoide, que
junto con los desarrollados sobre lasca alcanzan la mitad de la muestra
(tabla 12). Cabe destacar que casi el 11% son levallois. Los nucleos de
silex aparecen agotados en el 77% de los casos, mientras que los de
cuarcita sélo lo estan en el 32%. El percutor empleado en la obtencién de
lascas es fundamentalmente duro, aunque también hay constancia de la

§ Estas cifras difieren de las ofrecidas en fa tabla 11 porque en ella no contabilizamos como
ndcleos las seis piezas retocadas.
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utilizacion de los blandos o de poco peso (70% percutor de piedra, 24%
blando, 7% mixto). Las extracciones conservadas en los 36 nlcleos supe-
ran las 225 (63% de cuarcita, 36% de silex, y 1,3% de caliza; talones lisos
en el 59%, corticales en el 29%, diedros en el 9%, y facetados en el 5%),
de las que 80 estan integras (27x28 mm de dimensiones medias).

Grupo Total %
I (muy elementales) 3 10,7
il (elementales) 4 14,3
Il (piramidales) 1 3,6
IV («poliédricos») 2 7.1
V («bifaciales») 1 3,6
VI (discoides) 7 25,0
Vi (levallois) 3 10,7
Vil (sobre lasca) 7 25,0
Total 28 100
IX (inclasificables) 4
Fragmentos 4
Total 36

Tabla 12. Distribucién por grupos de los nucleos de U IIl 7.

Lascado

583 piezas (69,4% de la serie) reunen las caracteristicas minimas para
quedar adscritas en esta categoria, de las que 155 estan retocadas
(26,6%) y 7 exhiben seudorretoque (1,2%). Las distribuciones de la mate-
ria prima y rodamiento son muy similares a las de la serie global. Sélo se
ha reconocido tres productos de acondicionamiento (tres flancos de nu-
cleo) y cuatro lascas con morfologia laminar. Sus dimensiones medias
son: 36 x 31 x 12 mm y sus intervalos: 12/112 x 10/92 x 2/41 mm.

El anverso es escasamente cortical, y son las piezas de cuarcita las
mas corticales (tabla 13). El taléon se muestra poco elaborado, aunque en
el silex es mas complejo que en la cuarcita, y en el lascado retocado que
en el lascado global, hecho que se acentua en los productos identificado-
res de cadenas operativas de débitage (p.i.c.0.d.) (fig. 8). La baja propor-
cion de bulbos pronunciados induce, en principio, a pensar en una mayor
utilizacion de percutores livianos que de tipos pesados (tabla 13).

7 Ni el grupo IX ni los fragmentos se consideran en las estimaciones estadisticas.
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Cortex (N=583) Talén (N=338) Bulbo (N=464)
Tipo | total % Tipo total % Tipo total %
1 18 3,1 | Liso 220 65,1 Marcados 96 | 20,7
2AG 23 3,9 | Cortical 83 24,6 Poco marcados 247 53,2
2A 69 11,8 | Diedro 20 59 No marcados 39 8,4
2B 46 7,9 | Facetado 15 44 No reconocible 82 17,7
2C 12 2,1
3 415 72,2

Tabla 13. Distribucion del cortex, talén y bulbo en las lascas de la Unidad Il

80 70 —gr o6 3R - 1
7 {3 utiles RANRAL 0 ;| IR TOTAL
M Total soj | Oues
| mricoD.

404

174
c

L D F
Fig. 7 U lll: corticalidad de todo el lascado Fig. 8. Comparacion entre los talones del
comparado con el refocado. lascado, de los utiles y de los p.i.c.o.d.*

En treinta lascas (5,2%) ha sido posible identificar su cadena operativa: ca-
torce lascas levallois preferenciales, ocho levallois recurrentes, dos predeter-
minadas discoides, tres puntas seudolevallois (que se originan tanto en c.o.
discoides como en c.o. levallois), y cuatro lascas Kombewa. Veinticuatro son de
silex (77,4%) y s6lo 7 de cuarcita (22,6%), su corticalidad es minima, constitu-
yen productos ligeramente alargados, y las medias de sus dimensiones son su-
periores a las de las lascas (40 x 37,5 x 12,1 mm). Nueve presentan retoque, lo
que implica un indice superior al que ofrece el lascado general (30%).

Los accidentes de talla son escasos: dos lascas sobrepasadas (ambas
de silex), 39 piezas con fractura Siret y 4 con bulbos gemelos. 229 piezas
(89,3% del lascado) presenta algun tipo de fractura, de las que el 60%
tienen un lado roto, el 31% dos y el resto mas de dos; seis se han origi-
nado por flexién, siendo la causa indeterminada en las otras. Los percuto-
res empleados serian principalmente duros, aunque también podrian

* L., lisos; C., corticales; D., diedros; F., facetados.
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haberse utilizado los blandos o al menos de baja densidad, no obstante
tendrian peso y forma adecuados sin emplear excesiva energia en su ac-
tividad, a juzgar por el escaso nimero de bulbos marcados y por el bajo

indice de accidentes de talla registrados en el lascado.

5.2.3. Cadenas operativas mixtas (c.0.m.)

U lll cuenta con 165 piezas retocadas (19,6% de la serie), de las que 106
son de silex (64,2%), 54 de cuarcita (32,7%), 3 de caliza (1,8%) y 2 de cuar-
zo (1,2%), primando sobre manera la utilizacién del silex. Sus dimensiones
medias son: 42 x 37 x 14 mm y sus intervalos: 13/25 x 14/97 x 4/41 mm.

Grupo Clasificacion Total %

Limaces 1 0,6
Raederas simples 28 17,0
Raederas transversales 10 6,1
Raederas dobles 3 1,8
Raederas convergentes 5 3,0
GRUPO Il Raederas desviadas 2 1,2
Raederas sobre cara plana 3 1,8
Raedera bifaciales 1 0,6
Raederas alternantes 3 1,8
Afines a raederas 3 1,8

Total 59 35,8
GRUPO it Raspadores 2 1,2
: Perforadores 4 24
Cuchillos de dorso 1 06

Total 7 4,2
Denticulados 39 23,6
GRUPO IV Puntas de Tayac 9 5,5
Afines a denticulados 3 1,8

Total 51 30,9
Lascas truncadas 2 1,2
Escotaduras 11 6,7
Becs 3 1,8
GRUPO OTROS Afin a bec 1 0,6
Lascas retocadas 24 14,5
Afines a lascas retocadas 1 0,6

Total 42 25,5
«UTILES» Raedera simple+deqticulado 2 1,2
COMPUESTOS Raedera doble+denticulado 1 0,6
Raspador+denticulado+bec 1 0,6
Fragmentos de utiles 2 1,2

Total 165 100

Tabla 14. Clasificacién de las c.o.m. de U Il
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En el 94% de las piezas el soporte seieccionado para realizar estos
utiles son lascas (165, frente a seis nucleos, tres chunks y dos cantos).
Sus caracteristicas técnicas apenas difieren del lascado global: similar cor-
ticalidad (fig. 7) y plataformas de percusion; solo trece corresponden a ca-
denas operativas organizadas (3,9% de las lascas retocadas), etc. No obs-
tante se prefiere el silex a la cuarcita (20% méas que en el lascado global)
y las lascas de mayor tamafo (dimensiones medias cerca de 7 mm supe-
riores).

El retoque es en mas de la mitad de las ocasiones semiabrupto, siendo
mas comunes los abruptos que los simples; normal en su morfologia (sé6lo
en tres piezas es laminar); de amplitud intermedia (47,9% de los Uutiles),
aunque también abunda la profunda (33,6%); directo en cuanto a su di-
reccion (78,3%), son pocos los inversos (12,4%) y aun menos los alternos
{6%) o bifaciales (en una sola pieza); continuo respecto a su articulacién
(89,4%). Casi una cuarta parte (23%) muestran dos lados retocados, y
son muy escasos los que presentan mas de dos (4,2%). Por grupos ca-
racteristicos (tabla 14) predomina claramente el Il con el 36% de la mues-
tra (42,7 de i.e.), al que sigue el IV con el 31% (30,4 de i.e.), mientras el llI
sélo alcanza el 4% (6,5 de i.e.).

5.2.4. Cadenas operativas de fagonnage

Pertenecen a estas cadenas operativas 29 piezas (3,4% de la serie),
de las que mas de tres cuartas partes son bifaces (76%) y el resto hen-
dedores (14%) y cantos trabajados (10%). En las materias primas la ca-
liza alcanza indices notables (34,5%), superiores incluso a los del silex
(24,1%), implicando un descenso de la cuarcita con respecto a la mues-
tra general (41,4%).

Bifaces

Con veintidos ejemplares es la unidad con menor porcentaje de bifaces
(2,6%, 13,2 de i.e.). Nueve son de cuarcita, ocho de caliza y cinco de silex.
Sélo uno exhibe retoque secundario. Junto con los nucleos cuentan con el
mayor indice de redondeamiento en sus aristas. Sus dimensiones medias
son: 127 x 75 x 46 mm y 433 gr. y sus intervalos: 66/164 x 36/108 x 22/78
mm y 59/1050 gr.
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vl Siluetas Total %

Planos Limandes 1 48

Amigdaloides 4 19,0

Espesos | i ces > | ss

Total Espesos 8 34,1

Filo transversal 4 19,0

Limandes 1 48

Ficrones fanceolados 1 4,8

Parciales Amigdaloides 1 48

Ovalares espesos 2 9,5

Total parciales 5 23,8

Abbevillenses 1 4,8

Nucleiformes 2 9,5

Total 21 100
Fragmentos Punta de bifaz l 1
Total 22

Tabla 15. Siluetas de los bifaces de U lil.

Mayoritariamente se han formalizado mediante percutores duros (trece
casos; 68,4%), y se han utilizado en menor medida los elasticos (dos piezas
exclusivamente, 10,5%, y en tres se alternaron ambos, 21%). L.a talla es fun-
damentalmente amplia y proporciona siluetas generalmente equilibradas, aris-
tas regulares en la mitad de la muestra y sinuosas en la otra mitad, y sec-
ciones biconvexas asimétricas. Son todos espesos, excepto dos que tienen
un indice superior a 2,35 (uno es un tipo parcial y el soporte del otro es una
lasca). Los bifaces no elaborados plenamente o parciaies son cinco (23,8%),
siendo significativo que cuatro de éstos sean de caliza. Entre las siluetas do-
minan considerablemente las de aspecto subcircular (una discoide, seis ova-
lares y cuatro limandes), a las que siguen las amigdaloides con seis ejem-
plares, mientras que de aspecto lanceolado sélo hay una (tabla 15). De los
21 ejemplares se obtuvieron un minimo de 339 lascas, de las que el 33,9%
fueron de silex (115), el 36,3% de cuarcita (123) y el 29,8% de caliza (101).

Hendedores

Solamente hay cuatro (0,5% de la serie de U Ill; 14% de las c.0.f.; 2,4 de
i.e.). Son de morfologia equilibrada aunque de técnica simple (tres del tipo I,
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de Tixier, 1965, y uno del V atipico, tendente al 0). Dos de silex y dos de
cuarcita. Constituyen los «utensilios» de mayor tamafo (141 x 96 x 43 mm de
media), y se desarrollaron sobre lascas ordinarias en tres casos y sobre lasca
de descortezado en uno. Los percutores empleados en su formatizacién fue-
ron duros aunque en dos ejemplares pudieron alternarse con el elastico.

Cantos trabajados

Hay solamente tres (0,4% de la serie, 10% de las c.o.f., 1,8 de i.e.). Su
morfologia y formatizaciones muy elemental: dos de caliza, con filo simple
y unifaciales, y otro de cuarcita con filo simple y bifacial.

5.2.5 Conclusiones

Aungue es la unidad del Complejo Inferior con mas industria, la densi-
dad sigue siendo muy baja y faltan elementos de las cadenas operativas.
En las de débitage en un primer momento no se plantean problemas en la
cantidad de lascas estimadas mediante los negativos de los nucleos con
las documentadas, ni siquiera si a las primeras les sumamos las conside-
radas para los bifaces y Cantos Trabajados. Es si se quiere un tanto
asombroso o que se parecen ambas cifras: hay 583 lascas reales; para
los nucleos se estiman 226 extracciones, para los bifaces 339 y para los
C.T. 12, lo que suma 577, cifra muy similar. Sin embargo no esta presen-
te todo el lascado que debiera. En primer lugar hay que considerar que los
nucleos se muestran en un avanzado estado de desbastado, por lo que re-
flejan una minima parte de los elementos que han producido, algo similar
ocurre con los bifaces. Por tanto la perspectiva sobre los valores que aca-
bamos de ofrecer debe matizarse. En segundo lugar los productos identi-
ficadores de cadenas operativas siempre son muy inferiores a los estima-
dos en sus respectivos nucleos (se han considerado 10 lascas kombewa
pero sélo hay cuatro, etc.). En tercer lugar carecemos de lascas corticales
de primer orden y en menor medida de segundo, lo que podria apuntar
que la materia prima se introdujo en el yacimiento con el proceso de des-
bastado iniciado. Respecto a los nucleos, aunque en menor medida, tam-
bién se acusa la ausencia de algunos: hay un sélo nicleo levallois prefe-
rencial que proporcioné una sola lasca predeterminada y sin embargo hay
14 extracciones preferenciales. Del mismo modo tampoco hay nicleos de
los que se hayan podido extraer los hendedores, aunque cabe la posibili-
dad de que fueran reexplotados hasta reducir considerablemente sus di-
mensiones. De todos estos datos inferimos que la cadena operativa se
muestra claramente incompleta.
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Pese a estas circunstancias, podemos asegurar que las cadenas operati-
vas de débitage pertenecen a una misma poblacion, en funcion de la distri-
bucién de las materias primas, talones y dimensiones de las extracciones
estimadas en los nicleos y de las reales, puesto que ambas guardan una re-
lacién coherente. Sin embargo esto no sucede asi con las de fagonnage,
fundamentalmente en lo referente a la materia prima que junto a la carencia
de lascas y nucleos relacionados con estas cadenas operativas, nos lleva a
plantearnos la posibilidad de que sus elementos caracteristicos fueran intro-
ducidos ya elaborados en el yacimiento.

5.3. Unidad IV
5.3.1. Introduccion

A diferencia de las unidades precedentes U IV responde a un mismo
ambiente sedimentario, lacustre-palustre, en el que a lo sumo se han di-
ferenciado facies. En U IV hay dos unidades: «margas con lentejones
de gravas» o IV a (con espesor maximo de 220 cm) y «marga gris» o [V
b (200 cm) que es arqueoldgicamente estéril. La lectura de las inter-
pretaciones geolégicas de U IV no resulta tan problematica como la de
los depdsitos inferiores aunque se hayan distinguido facies diferentes
todas se han formado bajo el mismo ambiente sedimentario, justificando
el tratamiento conjunto de las 346 piezas que se adscriben a U IV.

Categorias Total % 45
Ndcleos 18 5,2 40
Lascas 141 40,7
Debris 43 12,4 359
Chunks 44 12,7 304
Total c.o.d. | 246 71,1 25
Utiles 81 23,4 20
Total c.o.m. 81 23,4 15
Bifaces 15 4.3 104
Hendedores 2 0,6
Triedros 1 0,3 5
CT. 1 0,3 ol
Totalcof. | 19 | 55 8 8§ 2 ¢ 8 8 ¢ % -
9 3 = g P
Percutores 0 0 3 8§ 8 5 ° & 2 £ 3
c [
Total c.of. | 348 [100 s ¢

Tabla 16. Distribucion de las

categorias de U IV Fig. 10. U IV: distribucién de la serie por categorias.
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La unidad superior del Complejo Inferior de Ambrona cuenta con 346
piezas (27,1% de la serie), de las que mas de tres cuartas partes, 246
(71,1%), puede incluirse en cadenas operativas de débitage, 81 (23,4%)
en mixtas y 19 (5,5%) en las de fagonnage. Es la unica unidad en la que
los valores del silex son superiores a los de cuarcita (fig. 11); se ha iden-
tificado dpalo, lidita y al menos nueve variedades de silex. En cuanto al
estado de superficie s6lo hay una pieza patinada (de silex), diecisiete de-
silicificadas (9% del silex), y la serie se exhibe ligeramente redondeada

(fig. 12).

Cu 39,7%
(137)

R0-27%
(91}

R2-3,8%
(13)

R1-69,1%

Si54,2% (233)

(187)

Fig. 11. U IV: distribucién de las materias primas. Fig. 12. U IV: rodamiento de la muestra.

5.3.2. Cadenas operativas de débitage

La representacion del lascado es la menor dei Complejo inferior. No
llega a dos terceras partes de la muestra, debido fundamentaimente al
«alto» indice que alcanzan los debris. Por materias primas observamos,
con respecto a la serie global, como el porcentaje del silex disminuye en
beneficio del de la cuarcita.

Nucleos

Se han identificado veintiuno (6,1% de la serie), de los que cuatro son
inclasificables y tres han sido retocados. Su composicién por materias pri-
mas contrasta notablemente con la serie global: la cuarcita aparece re-
presentada casi en un 20% mas (57,1%). Sus dimensiones medias son: 58
X 45 x 26 mm y 93 gr. y sus intervalos: 24/106 x 20/78 x 12/55 mm vy
10/258 gr.

Los sistemas operativos mas empleados son el discoide y el kombewa
(tabla 17). Les siguien los métodos levallois con el indice mas elevado del
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Complejo Inferior (19%). Los ntcleos de silex son los més explotados
(70%, frente al 45% de cuarcita). El 69% refleja el empleo del percutor
duro, el 23% el blando, y en el 8% restante se alteraron ambos. De los
veintin nacleos se obtuvieron mas de 142 lascas, que cuentan con una
distribucion por materias primas y talones que se aleja de la muestra real
(52,1% de cuarcita, 23,2% de caliza y 22% de silex; 76% de talones lisos,
11% corticales, 11% diedros y 2% facetados).

Grupo Total %
| {(muy elementales) 0 0
Il (elementales) 1 6,3
I (piramidales) 1 6,3
IV («poliédricos») 1 6,3
V («bifaciales») 0 0
VI (discoides) 5 31,2
Vil (lavallois) 3 18,7
Vill (sobre lasca) 5 31,2
Total 16 100
IX (inclasificables) 4
Fragmentos 1
Total 21

Tabla 17. Distribucion de los nicleos de U IV por grupos.

Lascado

En U IV hay 217 lascas (62,9% de la serie). 76 (35%) estan retocadas y
9 corresponden a c.o. complejas (4,2%): tres lascas levaliois preferenciales,
tres levallois recurrentes y tres kombewa (siete son de silex, dos de cuar-
cita, y seis estan retocadas). La distribucion de materias primas y el estado
de la superficie es muy similar a la de la serie total. Sus simensiones me-
dias son: 36 x 33 x 12 mm y sus intervalos: 13/82 x 13/84 x 2/46 mm.

Se ha reconocido cuatro productos de acondicionamiento de nucleo:
una arista (de silex) y tres flancos (dos de silex y uno de cuarcita), mientras
que s6lo una lasca cuenta con morfologia laminar. El anverso del lascado
de U IV esta cubierto por cértex total o parcialmente en menor proporcion
que en las unidades precedentes debido a la mayor representacion del
silex (tabla 18). Es la unidad con las plataformas de percusién méas traba-
jadas. El silex es la materia prima con los talones mas complejos. El las-
cado retocado presenta talones ligeramente mas elaborados que la mues-
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tra general, y este hecho se acentla en los productos identificadores de ca-
denas operativas (tabla 18). El bulbo se ha identificado en 185 casos
(85,2%), siendo la unidad con mayor indice de bulbos marcados, lo que es
debido a la mayor presencia de silex, materia prima cuyos bulbos son mas
prominentes (tabla 18). De la observacién de los contrabulbos conservados
en los nucleos y de los bulbos del lascado deducimos que los percutores
empleados en la talla fueron fundamentalmente duros, utilizdndose tam-
bién los blandos. En cualquier caso serian de peso y morfologia adecuados
considerando el bajo indice de bulbos marcados y los escasos accidentes de
talla (cinco fracturas Siret, 2,3%). Casi una tercera parte (68 piezas) esta
fracturada, sus causas sélo se han diferenciado en tres ocasiones: una po-
siblemente térmica y dos por flexién.

Cértex (N=217) Talén (N=131) Bulbo (N=185)
Tipo | total % Tipo total % Tipo total %
1 12 55 Liso 85 65,4 Marcados 64 34,6
2AG 2 0,9 | Cortical 26 19,2 Poco marcados 81 43,8
2A 19 8,7 | Diedro 8 6,2 No marcados 13 7
2B 11 51 Facetadd 12 9,2 No reconocible 27 14,6
2C 1 0,5
3 172 79,3

Tabla 18. Distribucién del cértex, talén y bulbo en las lascas de la Unidad V.

5.3.3. Cadenas operativas mixtas (c.o.m.)

La Unidad 1V cuenta con 81 piezas retocadas (23,5% de la serie). 63 se
han formatizado sobre silex (77,8%) y 18 sobre cuarcita (22,2%). Sus di-
mensiones medias son 39 x 36 x 13 mm, y sus intervalos 14/86 x 14/89 x
3/33 mm.

Estos utensilios se han desarrollado fundamentalmente sobre lascas
(77 ocasiones, en 3 sobre nlcleo y en una sobre chunk), que técnica-
mente apenas difieren de las del lascado global: similares indices de cor-
ticalidad, superficies de percusién incluso menos preparadas, el 7,4% (6)
corresponden a cadenas operativas complejas, etc. No hay por tanto una
seleccién de la lasca soporte en funcién de la técnica de extraccién. Sin
embargo sf se aprecia una predileccién por la materia prima (predomina el
silex con un 18% mas que en el lascado) y por el tamafo (entre 3 y 4 mm
superiores).
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Grupo Clasificacion Total %
Limaces 1 1,2
Raederas simples 12 14,8
Raederas transversales 5 6,2
Raederas dobles 8 9,9
GRUPOQO I !
RUPO Raederas desviadas 1 1,2
Raederas sobre cara plana 1 1,2
Raederas alternantes 5 6,2
Total 33 40,7
Denticulados 23 28,4
Puntas de Tayac 2 2,5
GRUPOQ i
© Afines a punta de Tayac 1 1,2
Total 26 32,1
Escotaduras 2 25
Becs 4 4,9
P ,
GRUPO IV Lascas retocadas 13 16,0
Total 19 23,4
COMPUESTOS Punta de Tayac + raspador 1 1.2
Total 81 100

Tabla 19. Clasificacién de las c.0. mixtas de U IV.

En los 81 dtiles hay 111 lados retocados, retoque que es: fundamen-
talmente semiabrupto (44,9%), y es mas comun el abrupto (37,7%) que el
simple (16,3%), el plano sblo se presenta en una ocasion; de morfologia
normal (solo hay uno laminar); de amplitud generalmente intermedia
(45,9%), aunque estan bien representados los profundos (25,2%) y margi-
nales (26,1%), mientras que sélo hay dos escaleriformes; generalmente
directo (75,7%) aunque los inversos no son escasos (20,7%), registrando-
se solo uno bifacial; forma filos sobre todo convexos (43,2%), pero tam-
bién concavos (27%) o rectos (23,4%). El 30% muestra dos lados retoca-
dos y sélo tres piezas tienen mas de dos. El grupo predominante continua
siendo el |l (tabla 19; 48,5 de i.e.), al que sigue el IV con el 30,8% (36,8 de
i.e.), mientras el Il no tiene representacion (excepto una pieza donde se
combina un denticulado convergente con un frente de raspador).

5.3.4. Cadenas operativas de fagonnage

Diecinueve piezas quedan adscritas a estas cadenas operativas (5,5%
de la serie). Mas de tres cuartas partes son bifaces, estando escasamen-
te representadas el resto de las categorias. Es la tinica unidad donde se
documenta un triedro. En las materias primas, en contraste con las unida-
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des precedentes, predomina el silex (47,4% frente al 37% de cuarcita y
16% de caliza).

Bitaces

Hay 15 (4,3% de la serie, 17,2 de i.e.). Seis son de cuarcita (40%), ocho de
silex (53,3%) y uno de caliza (6,7%). Sus dimensiones medias son: 137 x 79 x
40 mm, y 446 gr., y sus intervalos 87/190 Ox 42/105 x 20/68 mm, y 76/882 gr.

Aunque en su formatizacién predominen los percutores duros, utilizan-
dose exclusivamente en ocho piezas (57,1%), el empleo de los elasticos
aumenta considerablemente respecto a las unidades inferiores, ya que
hay evidencias de su uso en siete casos: en tres se utilizé exclusivamen-
te (21,4%) y en cuatro se alterné con el duro. Predomina la talla amplia,
completada con retoque en cinco bifaces, que proporcioné siluetas nor-
malizadas, con aristas sinuosas (en siete) o ligeramente sinuosas (en seis,
en el otro caso son rectas), y secciones biconvexas asimétricas. Con cua-
tro ejemplares es la unidad con mayor indice de bifaces planos, mientras
que sdlo hay uno parcial. Mas de tres cuartas partes de la muestra tiene
silueta de aspecto subcircular (cuatro ovalares y ocho limandes). Las ca-
denas operativas de fagonnage bifaciales han proporcionado un minimo de
327 lascas de las que el 60,5% (198) serian de silex, el 31,8% (104) de
cuarcita y el 7,6% (25) de caliza.

uviv ~ Siluetas Total %
Ovalares 2 13,3
Planos Limandes 2 13,3
Total planos 4 26,7
Ficrones lanceolados 1 6,7
Amigdaloides cortos 1 6,7
Espesos | [l ies 2| 200
Total Espesos 6 40
Filo transversal 2 13,3
Parciales [ Limandes espesos 1 6,7
Abbevillenses 1 6,7
Diversos Bifaces con dorso 1 6,7
Total 15 100

Tabla 20. Siluetas de los bifaces de U IV.
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Hendedores

Hay dos ejemplares, uno de caliza y otro de silex (0,6% de la serie,
10,5% de las c.o.f., 2,3 de i.e.). De concepcién técnica simple pero de for-
mas regulares. Uno es del tipo 0 y otro del Il. Sus tamafios estan en per-
fecta consonancia con las dimensiones de los bifaces.

Triedros

Hay uno, y es el tnico documentado hasta el momento en Ambrona
(0,3% de la serie, 5,3% de las c.o.f.). Tecnolégicamente es muy elemental
pero equilibrado. El desbastado corresponde a un sistema de explotacion
simple, integrandose en el tipo 3a (Querol y Santonja 1979: 128).

Cantos trabajados

Sélo uno (0,3% de la serie, 5,6% de las c.o.f., 1,1 de i.e.), de cuarcita y
formatizado con percutor duro. Se situa en el tipo 3 de Querol.

5.3.5. Conclusiones

La muestra adolece de los problemas planteados en las unidade_s infe-
riores: bajisima densidad y fragmentariedad en las cadenas operativas.

En los ventiin nlcleos registrados se conservan los restos de un mi-
nimo de 142 extracciones, que en un principio no plantean problemas
cuantitativos con las 217 lascas documentadas, pero recordamos que:
algunos chunks pueden ser nucleos supra-explotados, que los nucleos
aparecen mayoritariamente muy desbastados, y que los elementos de
las cadenas operativas de fagonnage también han proporcionado lascas
(327). Los 43 debris clasificados son insuficientes para una muestra
como la presente, en la que hay 76 piezas retocadas y en la que casi la
mitad de los nucleos identificables estan agotados. Por su parte, los pro-
ductos identificadores de cadenas operativas contrastan cualitativa y
cuantitativamente con sus nucleos correspondientes. En el lascado estan
ausentes los tipos de primer orden correspondientes al descortezado,
que puede deberse a que los nicleos fueran desprovistos de este atri-
buto fuera del yacimiento, o al menos en alguna zona no conservada o
excavada. A diferencia de U Il y U I, la distribucion de los talones y

131



JOAQUIN PANERA GALLEGO

materias primas de los negativos de los nucleos contrastan con los del
lascado, por lo que no lo podemos utilizar como argumento para asegu-
rar la pertenencia de estos elementos a una misma poblacién. No obs-
tante el caracter tecnolégico global de la industria (aprovechamiento muy
elevado de la materia prima, percutores empleados, etc.), aboga por esta
posibilidad.

En las de fagonnage se agudizan los problemas planteados para las
unidades precedentes: no se ha podido adscribir ni a una sola lasca a
ningun bifaz, tampoco se han observado nacleos que puedan haber pro-
porcionado lascas aptas como soporte de hendedores, etc. Por lo que
es posible que se introdujeran sus elementos caracteristicos ya forma-
tizados. :

5.4. Comparacion entre las unidades del complejo inferior de ambrona

Las tres unidades del Complejo Inferior de Ambrona no presentan di- -
ferencias acusadas entre si, aunque hay ciertos matices que diferencian
estos niveles de menos a mas progresivos. La primera y mas marcada
divergencia es la materia prima, que es mas rica en silex segun ascen-
demos en la estratigrafia (fig. 13). Si tenemos en cuenta que el silex no
es estrictamente local podemos intuir que a medida que las unidades
estatigraficas son mas «recientes» hay una mayor seleccién de la mate-
ria prima. Las cadenas operativas de débitage y faconnage mas progre-
sivas son claramente las de U IV: en las de débitage con el mayor indi-
ce de nucleos levallois y alta representacion de discoides y kombewa
{fig. 14); y en las de fagonnage con los bifaces més elaborados: son de
mayores dimensiones pero menos espesos, de siluetas muy equilibra-
das aunque variadas, cuya regularizacién mediante retoque, empleo del
percutor elastico y tipos planos es mas habitual que en las restantes uni-
dades. En las c.0. mixtas, sin embargo, los morfotipos mas variados son
los de U lll, que muestra, aunque en baja proporcién, toda la represen-
tacion del grupo paleolitico superior (excepto buriles), y el abanico mas
amplio del grupo li y Otros, mientras que en U IV, aunque se ajustan fa-
cilmente a los morfotipos tedricos, estdn mas estandarizados. Por tanto
cabe subrayar que aunque no haya diferencias notables entre la industria
litica de las unidades del Complejo Inferior, podemos establecer ciertos
matices que nos inducen a pensar que U IV presenta rasgos mas pro-
gresivos que U lil y U Il, sobre todo en cuanto a los bifaces se refiere,
aunque sus cadenas operativas mixtas tengan un menor desarrolio que
las de U Ill.
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6. CONTEXTUALIZACION DE LA INDUSTRIA DE’AMBRONA EN EL
PLEISTOCENO MEDIO DE LA PENINSULA IBERICA

Finalmente vamos a comparar la industria del Complejo Inferior de
Ambrona con la de los yacimientos en estatigrafia atribuidos al Pleistoceno
medio en la Peninsula Ibérica, cuya documentacion nos permita establecer
unos parametros minimos de contraste. Los sitios que cumplen estas ca-
racteristicas son: Torralba (Ortega, 1994), Los Llanos o San quince del
rio Pisuerga (Arnaiz, 1990; 1991; Arnaiz y Cuesta, 1994), El Aculadero
(Querol y Santonja, 1983), Pinedo (Querol y Santonja, 1989), Aridos
(Santonja et alii, 1980), La Maya Il (Santonja, 1984), El Sartalejo
(Santonja, 1985), Complejo Superior de Ambrona (Rubio 1996; 1997;
Panera y Rubio, 1997), La Maya | (Santonja, 1984), Atapuerca (Carbonell
et alii, 1994; 1995; Mosquera y Carbonell, 1992; Mosquera, 1995) y
Cuesta de la Bajada (Santonja, 1992).

Nuestro conjunto se aleja notablemente de las series caracterizadas
por la ausencia del conjunto bifacial y mas o menos ricas en cantos tra-
bajados, como son el Aculadero o Los Llanos & (San Quince del Rio
Pisuerga). Sus cadenas operativas de débitage 0 mixtas exhiben un claro
menor desarrollo que las sorianas. Algo similar sucede con Pinedo (yaci-
miento con industria claramente Achelense pero con caracteres mas ele-
mentales que los del grupo que presentamos a continuacién), donde las
c.o. de fagonnage estan menos formatizadas y realizadas con gestos téc-

s En Los Llanos se ha documentado un bifaz y un hendedor, pero entre mas de 18000 pie-
zas.
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nicos mas elementales, que desarrollan tipos mas «toscos» en su conjun-
to, estableciendo el mismo criterio que en los yacimientos anteriores para
los otros grupos de cadenas operativas.

Los sitios atribuibles al Achelense como la Maya |l y el Sartalejo, a
los que podemos afiadir Aridos (aunque es un yacimiento muy peculiar),
La Maya |, terraza de +14 m., o Torralba (considerando que presenta
elementos mas «evolucionados» que los anteriores), comprenden una
industria mas préxima a la que nos ocupa. Sobre todo en lo que respec-
ta a las ¢.0. de débitage, siendo en ocasiones francamente similar. Sin
embargo las mixtas y las de fagonnage son mas contrastables, ya que se
muestran siempre mas desarrolladas las del sitio soriano (excepto con
respecto a Torralba). Cabe subrayar la proximidad de nuestra serie con
las ¢.0. mixtas y de fagonnage del Sartalejo, y con las de débitage de la
Maya lI.

La Maya |, terraza de +8 m,, la fase lll de Atapuerca (TD11y TG11),y
el Complejo Superior de Ambrona adscritos al Achelense final, ostentan in-
dustrias claramente diferenciadas de las nuestras. E! Complejo Superior
de Ambrona se distancia claramente de nuestra serie, ofreciendo atributos
mas progresivas y elaborados en todas sus cadenas operativas, a lo que
hay que afadir que las de débitage estdn completas, frente a la fragmen-
tariedad que ofrece nuestra industria en todas las unidades. La Maya |
(T+8 m.) contiene c.0. de débitage y mixtas, sensiblemente menos desa-
rrolladas, al contrario de lo que sucede con las de fagonnage que se pre-
sentan mas elaboradas. En Atapuerca (TD 11 y TG11) sélo disponemos
de datos objetivos para considerar las ¢.0. mixtas que se conforman cla-
ramente mas elaboradas que las sorianas, aunque intuimos que sucede lo
mismo con los otros dos grandes grupos de c.o.

Una consideracion aparte merece Cuesta de la Bajada en funcién de su
préactica ausencia de c.0. de fagonnage que le diferencia claramente de los
yacimientos precedentes: debemos destacar sus c.o. de débitage mas ele-
mentales en contraste de sus mas desarrolladas ¢.o0. mixtas.

Teniendo en cuenta los argumentos que acabamos de exponer y las
considerables diferencias entre el yacimiento de Ambrona respecto a
estos sitios, la industria del Complejo Inferior puede adscribirse a un
Achelense situado en la «6rbita» de Aridos, La Maya II, El Sartalejo, y
Torralba, claramente diferenciado de las series sin utillaje bifacial y mas
0 menos ricas en cantos trabajados (Aculadero, Los Llanos), o de las
que presentan c.0. de fagonnage poco elaboradas (Pinedo), y de las atri-
buidas convencionalmente al Achelense final como La Maya |, o la Fase
Hl de Atapuerca.
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r Caracteristicas industriales Yacimientos

C.o.f. con ausencia de bifac3es ¥ El Aculadero
hendedores, pero ricas en C.T.
Los Llanos (S. Quince del rio Pisuerga)

C.of. y C.o.m. muy elementales Pinedo

Complejo Inferior de Ambrona
Torralba

Achelense La Maya Il

El Sartalejo

Aridos

Complejo Superior de Ambrona
Achelense final La Maya | (terraza de +8 m).
Atapuerca, fase i (TD11y TG11)

Ausencia de c.o.f. Cuesta de la Bajada

Tabla 21. Yacimientos del Pleistoceno medio, contrastados con el Complejo Inferior de
Ambrona
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Figura 15, Unidad Il. 1. Nicleo del grupo VI (discoide). 2. Lasca levallois preferencial.
3. Raedera sobre cara plana. 4. Punta de Tayac.
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iscoide). 2. Raedera simple sobre lasca

Figura 16. Unidad lil. 1. Nicleo del grupo VI (d

levallois preferencial. 3. Raspador+denticulado. 4. Raedera alterna sobre lasca de bifaz.
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Figura 17. Unidad IV. 1. Bifaz con silueta ovalar plano. 2. Punta de Tayac+raspador.
3. Triedro.
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